ZPRACOVANI PLASTU VE SKOLNI DILNE

TVAROVANI ZASTUDENA TVAROVANI ZATEPLA

> Stithani (folie)
» Rezani (desky, trubky)
» Vrtani

» Svarovani folii
» Ohybani (desky, trubky)

POVRCHOVA UPRAVA PLASTU LEPENI PLASTU

Ptiprava povrchu lepené¢ho materialu
Ptiprava lepidla (dnes minimalni)
Nanaseni lepidla

MontaZz lepen¢ho spoje

» Brouseni
» Lesténi
» Matovani — opak lesténi
» Barveni

YV VVY

Pfi ru¢nim obrabéni plasti ve Skolni diln€ pouzivame vétSinu ndstrojii na zpracovani
dieva a kovl a fidime se obdobnymi pravidly bezpecnosti — Navic:

e Obrabény material se rychle zahtiva, coZ u termoplastu muze vést k jeho taveni
e Vznikd nebezpeci tvorby nepiijemného zapachu

MERENI A ORYSOVANI UPINANI

= Velké rozméry — Truhlaiské ztuzidlo
< Pouzivame bézné pomicky — Méritka, < Malé rozméry — Svérak

pravitka, kruZitka, Ghelniky <= Pfed poskozenim povrchu plastu

< Na orysovani tvrdych plastl se uplatni Celistmi sveéraku chranime material
tvrda tuzka nebo rysovaci jehla vhodnymi profily napt. z ohybaného
plechu

= Nepravidelné tvary rysujeme podle
Sablony < Material upneme tak, aby se pfi
obrabéni nechvél a neulomil se
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STRIHANI

REZANI

<= Stithanim oddé€lujeme predevsim folie
nebo velmi tenké desky

< Pouzivame bézné ntizky na karton ¢i
textilie, mtizeme vsak pouzit i nlizky na
plech pro piimé stiihy

< Provadi se ru¢nimi pilami na dfevo
(¢epovky s jemnymi zuby) nebo na kov

< Rezeme co nejblize mista upnuti

PILOVANI

BROUSENI

<= Pouziva se pfi srazeni hran,
odstranovani otiepii a ipraveé nerovnosti
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= Vhodng¢jsi jsou pilniky s jednoduchym
sekem

= Pouzivame brusné platno, brusné papiry
pro brouseni zamokra nebo brusné pasty

= Brusné pasty nandSime na jemné textilie
a pracujeme stejn¢ jako pti pouziti
brusnych papiri

VRTANI

LEPENI

< Malé priméry — Vrtaky na kov

= VEtsi pruméry — Vrtaky na dievo

= Pfi vrtani priichozich dér branime
vylamovani okraji dfevénou podlozkou

= Existuji lepidla, jimiz lze spojit nejen
plasty navzajem, ale téZ plasty s riznymi
materialy

= Je nutné dodrZet navod uvadény
vyrobcem




TEPELNE TVAROVANI

SVAROVANI FOLII

< V teplotnim rozhrani 80 — 150 °C
prechézeji termoplasty do tvarného stavu
— Mizeme je tvarovat

< Po zchlazeni material zachovava
pozadovany tvar

= Folie ke svafeni pevné sevieme mezi
dv¢ nehotlavé (kovové) listy tak, aby
nekolik milimetri materialu ptecnivalo
pies okraj

< Pre¢nivajici material svafime plamenem
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1 - svarované folie, 2 - pritlacné listy, 3 - Zhavy drat,

RE Z ANi 4 - plamen, 5 - svarovy spoj
PENOVEHO POLYSTYRENU —
ODPOROVYM DRATEM PRIVESEK Z PLASTU

= Nejdulezitéjsim parametrem fezani
je teplota tvarového odporového dratu
= Cistého fezu dosdhneme piiméfenym
a plynulym tlakem materialu na zahtaty
odporovy drat
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