PRACE S KOVEM
NEJCASTEJI VYUZIVANE KOVY

» Cinované plechovky konzerv
) » Mekky, tvarny, lehce tavitelny » Obalova folie — Staniol
CIN » Zdravotné nezavadny » Tuby na zubni pasty
» Odolny proti povétrnostnim vlivim » Soucast meékkych pajek
» Umeélecké predméty
» Mekky, tvarny, velmi lehky
) » Zdravotn¢ nezavadny » Nahradni material misto médi
HLINIK | | » Dobry vodi¢ elektrického proudu » Obalova folie — Alobal
atepla » Zabavna pyrotechnika
» Odolny proti povétrnostnim vlivim
oL i gjﬁ%ﬁ;?:i;ﬁ;ﬂééﬁge fc?ljj Ztu » Vodice elektrického proudu
MED at ep?; P » Stiesni krytina
» Odolna proti povétrnostnim vliviim > Kotle, vyméniky tepla
» Mekke, tvarné, tézké, malo pevné,
lehce tavitelné > Soucast mekkych pajek
OLOVO » Spatny vodic¢ elektrického proudu » Olovéné akumulatory
atepla » Ochrana proti radioaktivnimu
» Zdravi skodlivé zateni
» Odolné proti povétrnostnim vliviim
., , o, » Pozinkované ocelové plechy
ZINEK i g‘(;?)rlrrll}{’ Hrlglio p:\j;ﬁéi?;ﬁﬁ;fgg » Pozinkované plotové pletivo
Y PIOULP > Umélecké obkladani

NEJZNAMEJSI SLITINY KOVU
Kromé ¢istych kovil se pouziva velké mnoZstvi slitin, které maji casto lepsi vlastnosti
nez Cisté kovy — Napft. jsou Iépe tavitelné, tvrdsi, odolné;jsi viici korozi.

Priimyslové pouzivany pomér kovi je:

Hudebni nastroje

>
ALRAKA 65 % medi, 18 % nikiu a 17 % zinku | [ > Kapesni noze
. .1 . » Kluzné casti stroju

BRONZ » Slitina médi a cinu > Umélecké predméty

» Obvykly pomér kovii: » Draty, plechy, trubky,
DURAL 90-96 % hliniku a 4-6 % médi s mensi profily

ptisadou hof¢iku a manganu » Letecky pramysl

» Slitina hoi¢iku (asi 90 %) » Odlitky pro automobilovy
ELEKTRON a hliniku (asi 10 %) a letecky pramysl
MOSAZ » Slitina médi (asi 65-70 %) a zinku | | > Vodoinstala¢ni armatury

(asi 35-30 %) » Hudebni nastroje

MEKKA > Slitina cinu (asi 30-60 %) a olova A e
PAJKA (asi 70-40 %) » Mekké pajeni




NEJZNAMEJSI SLITINA - OCEL

» Kujna slitina Zeleza a uhliku (do 2,14 %)

» Vyrabi se v ocelaiskych pecich pietavenim
surového zeleza s ocelovym odpadem
— ZKUJNOVANIM

» dléva se do kovovych forem — KOKIL,
Vv nichz tuhne na INGOTY urcené k dal$imu
zpracovani

» Jeji vlastnosti 1ze ménit pridanim nékterych
kovovych prvkil (Cr, Ni, Mn, V, Ti, W, Co,...)
— LEGOVANA OCEL

Draty, plechy, trubky,
profily

Kolejnice, nosniky
Konstrukéni soucasti
Strojirenské soucasti
Rezné nastroje

OCEL

VVVY VY

VYROBA SUROVEHO ZELEZA, LITINY A OCELI

* PLNENI SUROVINAMI Zelezna ruda, koks, vapenec (struskotvorny)

2 1/ VYROBA SUROVEHO ZELEZA
Yl X \—
__\mmm PLYN( *

PARAMETRY VYSOKE PECE:

Vyska — 30 — 60 metrh

Primér — AZ 15 metrh

Teplota ve spodni ¢asti — 1 700 °C — 1 900 °C
Pracuje neptetrzité nékolik let

Odpich strusky 1 roztavené¢ho surového Zeleza se
provadi zvlast, vzdy ptiblizn€ po dvou hodinach

VYSOKE PECE V CR:
PRIVOD PREDEHRATEHO

VZDUCHU e Trinecké 2elezérny
e Ostravska hut’ Liberty

ODPICH
SUROVEHO ZELEZA »

NEJDULEZITEJSI ZELEZNE RUDY:

MAGNETOVEC KREVEL HNEDEL OCELEK
MAGNETIT HEMATIT LIMONIT SIDERIT
Fes;04 Fe,O, Fe,O5;- nH,O FeCO;
Oxid e, Hydrat N ,
Zeleznato-zelezity Oxid Zelezity oxidu zelezitého Uhlicitan Zeleznaty




2/ VYROBA LITINY A OCELI

Obsahuje urcité mnozstvi primesi
(uhliku 3,5 — 4,5 %), které vyrazné

SUROVE —\—> snizuji jeho kvalitu —
- Ve strojirenské praxi se nedd pouZit
ZELEZO |

Slouzi jako zakladni material pro

4
[ vyrobu litiny a oceli:
OCELARSKAPEC SLEVARENSKA PEC
NATROIZT OIS VYROBA LITINY
KYSLIKOVY LITINA:
KONVERTOR > Vyrébi se ve slévarenskych pecich pfetavenim surového

zeleza s litinovym a ocelovym odpadem (Srotem)

» Odléva se nejcastéji do piskovych forem

» Je tvrda, kiehka a pomérné odolna proti korozi

> Obsah uhliku 2 — 3 %

NiISTEJOVA PEC
(SIEMENS - MARTINSKA)

OCEL.:

ELEKTRICKA » Vyrabi se v ocelarskych pecich pietavenim surového
zeleza s ocelovym odpadem (Srotem) —

PEC ZKUJNOVANIM = Spalovanim (oxidaci) nezadoucich

piimési (pfedevsim uhliku)

» 0dléva se do kovovych forem KOKIL, v nichZ tuhne na
INGOTY urcené k dal§imu zpracovani

» Je kujna

» Jeji vlastnosti 1ze ménit pfidanim nékterych kovovych
prvki (Cr, Ni, Mn, V, Ti, W, Co, ...) — Legovana ocel

» Obsah uhliku do 2 %

TRIDY JAKOSTI OCELI

UHLIKATE OCELI | SLITINOVE OCELI |[NASTROJOVE OCELI

TRIDA JAKOSTI TRIDA JAKOSTI TRIDA JAKOSTI
10-12 13-17 19
» Loziska, pruziny » Rucni naradi

» Stavebni konstrukce

or oo » Namahané soucasti strojii | » Rezné néstroje
» Soucasti stroju

» Tlakové nadoby » Meéridla




VLASTNOSTI TECHNICKYCH MATERIALU

1.- VLASTNOSTI MECHANICKE:

wewr

© PEVNOST = Odpor materialu proti poruSeni soudrznosti.
@ TVRDOST = Odpor materialu proti vniknuti ciziho télesa.

MOHSOVA STUPNICE TVRDOSTI

STUPEN | REPREZENTUJICI . ZKOUSKA
TVRDOSTI NEROST LN NIRRT VRYPEM
1 MASTEK Hnédel, tuha Lze 19t nehtem
2 SUL KAMENNA |Sadrovec Y
3 KALCIT (vapenec) |Slida, aragonit, baryt L
4 FLUORIT (kazivec) | Sfalerit, siderit, malachit | -2 Yt nozem
5 APATIT Bornit, titanit Lze ryt kvalitnim
6 ZIVEC (ortoklas) |Cinovec, magnetit, pyrit |nozem
7 KREMEN Granat, olivin, turmalin Rvie sklo
8 TOPAZ Beryl, spinel, zirkon Yl
9 KORUND Rvie sklo
10 DIAMANT %
© PRUZNOST = Schopnost materialu vracet se po odtizeni do ptivodniho stavu.
© KREHKOST
OHOUZEVNATOST OBECNF. PLATI:
2.- VLASTNOSTI FYZIKALNi: | CISTE KOVY | SLITINY KOVU
Lepsi fyzikalni | LepSi mechanickeé
©TEPELN A VODIVOST vlastnosti vlastnosti
© ELEKTRICKA VODIVOST

© MAGNETICKE VLASTNOSTI

© TEPLOTA TANI A TUHNUTI

o DELKOVA A OBJEMOVA ROZTAZNOST

© HUSTOTA
© BARVA A LESK

3.- VLASTNOSTI CHEMICKE:

© ZARUVZDORNOST

© ODOLNOST PROTI PUSOBENI CHEMIKALI{

© ODOLNOST PROTI KOROZI




4.- VLASTNOSTI TECHNOLOGICKE:

© TVARNOST = Schopnost materialu trvale ménit tvar pisobenim vn&jsich sil.
© KUJNOST

© OBROBITELNOST

©SVARITELNOST

©SLEVATELNOST

‘© ODOLNOST PROTI OPOTREBENI

MERENI POSUVNYM MERIDLEM

pomocna ramena na vnitini méreni

1/ Na hlavni stupnici uréime pocet celych milimetrd

2/ Na nonické stupnici ur¢ime pocet desetin mm podle dilku, ktery
se kryje s nékterym dilkem hlavni stupnice
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" 2 3| i ."' 6 7 g 4 1o 14 12 15 Y 15 16
i Il\l{l\lil!lll m!]nul |lm it iillll tuili ml[u[JulJ i[lil o ;
i

hlavni stupnice hioubkomiar

\ pomocné méfitko

zajiStovaci zafizeni pomocného méfitka

hlavni nonicka stupnice

0

‘ Naméieno 5,0 mm

hlavni ramena na vnéj§i méreni

NONICKA STUPNICE

NONIUS = Stupnice na pomocném méfitku.

» Mefi 9 mm a tato délka je rozdélena

na 10\/5111?(11 . 5 ) 0 5 IO lS
» Umoznuje méfit S presnosti na 0,1 mm HLAVNi STUPNICE
i (PEVNA)

‘ Naméieno 5,1 mm

POZNAMKA:

» Neéktera posuvna métidla maji 19 mm dlouhy
nonius rozdélen na 20 dilk
» S nimi je mozné méfit s presnosti na 0,05 mm

POZNAMKA:

» Presngjsiho méteni 1ze dosahnout digitalnimi
posuvnymi métidly

» S nimi je mozné méfit S presnosti na 0,01 mm




OZNACENI NATEROVYCH HMOT

Vétsina natérovych hmot je podle svého slozeni oznacena pismenem a Cislem.

. SKUl?lNA ) ‘II(ATEC,-)ORlE
NATEROVYCH HMOT NATEROVYCH HMOT
A | Asfaltové 1000 |Fermeze a transparentni laky
B | Bezrozpoustédlové (polyesteroveé) 2000 |Barvy a emaily
C |Celulozové (nitrocelulozové) 3000 |Toénovaci pasty
E | Praskové 4000 |Nastiikove pasty
H | Chlorkaucukové 5000 | Tmely
K [Silikonové 6000 |Redidla (napiiklad C6000; S6000)
L |Lihové. 7000 |Tvrdidla, katalyzatory
O | Olejové (fermezove) 8000 | Dokoncovaci piipravky
P | Pomocné lakovaci ptipravky
S | Syntetické
U |Polyuretanové
V | Vodové

NATERY KOVOVYCH POVRCHU

Kovovy povrch zbavime rzi a soli Dréatény kartac¢, brusny kotoug, brusné platno
Povrch odmastime Hydroxid sodny, soda, mydlo
Povrch natfeme odrezovacem Napt. bezoplachovy odrezova¢ REZOL 2000

Naneseme zakladni antikorozni natér | Dvé vrstvy

Naneseme ochranny natér Tieti — pruzna vrstva.

OO WIN|PF

Naneseme kone¢ny natér Ctvrta vrstva




PRACE S DRATEM —- NAMETY

) HLAVOLAMY
Z DRATU




