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= Normalizované konstruk¢ni prvky rozebiratelnych spoji.

= Zakladni tvarove prvky Sroubtli a matic.

ROZDELENI ZAVITU:

PODLE UMISTENI

PODLE SMYSLU VINUTI

& VNEJSI — Na diiku $roubu
& VNITRNI — V otvoru matice

& PRAVY — Zavrtava se ve sméru
chodu hodinovych ruci¢ek (nejcastéjsi)

& LEVY — Zavrtava se proti sméru
hodinovych rucic¢ek

PODLE VELIKOSTI STOUPANI

PODLE PROFILU

& JEMNY
& HRUBY

STOUPANI ZAVITU:

= Vzdalenost, o kterou se Sroub posune
ve sméru své osy pii otoceni o 360°

= Vzdalenost dvou sousednich vrchola
zavitu

& METRICKY (M):
- Nejrozsifené;si
- Vrcholovy thel 60°

& WHITWORTHUV (W):

- UZivany v anglick4 palcové soustave,
anglicky palec 1”'= 25,4 mm

- Vrcholovy thel 55°

& LICHOBEZNIKOVY
@ OBLY - Pro specialni ti¢ely

RUCNI REZANI ZAVITU

REZANI VNEJSIHO ZAVITU KRUHOVYMI ZAVITOVYMI CELISTMI:

ZAVITOVA CELIST (ZAVITOVE OCKO):

Na zacatku ma fezny kuzel
Rez tfisky se rozdéli na n&kolik zubi
Zavit lze vytiznout na jeden pruchod

Upnuti zavitové Celisti v drzéku (vratidlo) zajist'uji stavéci Srouby

VRATIDLO
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ZAVITOVA
CELIST
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POSTUP PRI REZANI VNEJSIHO ZAVITU:

e Plochym pilnikem srazime hranu diiku (asi 60°) pro snazsi zafiznuti zavitu

e Namazeme olejem obrabénou ¢ast diiku

e Zavitovou Celist nasadime kolmo na diik a pootac¢ime pod lehkym tlakem,
aZ nastroj zabere

e Dale otaCime vratidlem (180°) bez kolmého tlaku, pfi¢emz zpétnym poota¢enim
(90°) odstranujeme vznikajici tfisku

e Po vyfiznuti zavitu zavit 1 zavitovou Celist ofistime od tfisek a mazadla

REZANI VNITRIHO ZAVITU ZAVITNIKY:

ZAVITNIKY = Nékolikabfité stopkové nastroje uréené k fezani zavitt v piedvrtanych
otvorech a maticich.

Zavit feze kuzelova ¢ast zavitniku, valcova ¢ast zavitnik vede.

ZAVITNIKY ZAVITNIKY ZAVITNIKY
SADOVE MATICOVE SPECIALNI
Vytiznou zavit postupné Vyftiznou zavit na jeden
jednotlivymi zavitniky: prichod

-¢ 1 QREDREZAVACi -
-&. 2 REZACI
- & 3 DOREZAVACI

POSTUP PRI REZANI VNITRIHO ZAVITU:

e Vypocitdme pramér otvoru pro zam}'@lenou ‘ = .y
velikost sroubu = ZAMECNICKE PRAVIDLO: :
@ OTVORU = ¢ SROUBU x 0,8 . L

nar

e Vyvrtadme otvor a vrtdkem o vét§im priméru srazime
z obou stran hrany

e Do vratidla upevnime ptediezavaci zavitnik (s jednou ryskou) a nasadime ho
piesné v ose predvrtané diry

e Pii otdCeni vratidlem vyvozujeme mirny tlak, dokud se zavitnik nechytne

e Pro dosazeni dobré kvality zavitu nastroj mazeme (olej, fermez)

e Didle otacime vratidlem (180°) bez kolmého tlaku, pfi¢emz zpétnym pootaenim
(90°) odstranujeme vznikajici tfisku

e Dalsi zavitniky (fezaci a dofezavaci) se zasroubuji rukou, a teprve kdyZ maji
vedeni, nasadime vratidlo

e Po vyfiznuti zavitu zavit i zavitniky ocistime od tfisek a mazadla



