STROJNI OBRABENI DREVA

REZANI

Ttiskové obrabéni dieva na kotoucovych
nebo pasovych pilach pohanénych
elektromotorem.

- Kotoucova pila — Pilovy kotouc je
nasazeny na hiidel stroje

- Pasova pila — Pilovy pas obiha mezi
dvéma kotouci

KOTOUCOVA

PASOVA PILA

VRTANI

Zhotovovani kruhovych dér do plného
materialu pomoci vrtacky a vrtaku.

Zasada:

- Tvrdy material — Mensi pocet otacek
- Velky pramér vrtdku — Mens$i pocet
otacek

RUCNI
ELEKTRICKA
VRTACKA

STOJANOVA
VRTACKA

SOUSTRUZENI

Ttiskové obrabéni materidlu pomoci
soustruhu a soustruznického noze (dlata)
do kruhového prifezu.

- Hlavni fezny pohyb otacivy vykonava
obrobek

- Vedlejsi pohyb posuvny vykonava
soustruznicky naz (dlato)

SOUSTRUH

DLATO NA

NA DREVO

SOUSTRUZENI
DREVA

3 A

FREZOVANI

Ttiskové obrabéni slouzici k vytvareni
drazek, polodrazek ¢i profila do dieva.

Hlavni fezny pohyb otacivy vykonava
fréza (vicebfity nastroj):

- Fréza valcova — Osa je rovnobézna
S obrabénou plochou

- Fréza ¢elni — Osa je kolmé na
obrabénou plochu

TRUHLARSKA

FREZKA

FREZKA




HOBLOVANI

Hladkych a rovnych dfevénych povrchu
1ze dosédhnout na rovinnych frézkach

s rychle rotujici noZovou htideli s 2 az 4
nozi z rychlofezné oceli.

Obrabécim nastrojem ru¢niho
elektrického hobliku je rychle rotujici
valec s 2 hoblovacimi nozi

RUCNI ROVINNA FREZKA
ELEKTRICKY | (HOBLOVKA)
HOBLIK

DLABANI

Zhotovovani podélnych otvora (dlabt)
do materialu pomoci dlabacek:

- Vrtaci dlabacka — Dlabaci vrtak
- Ret&zova dlabacka — Retéz

Dlabaci vrtaky maji oproti spirdlovym
vrtaklim pouze ptimé drazky pro odchod
trisek.

RETEZOVA

DLABACKA

BROUSENI

Jemného vybrouseni difevénych povrchi
1ze dosahnout pomoci brusnych pasii
nebo kotoucl brusného papiru

na rtiznych elektrickych bruskach.

- Kotoucové bruska — Obrabécim
nastrojem je brusny kotouc

- Pasova bruska — Obrabécim nastrojem
je brusny pas

RUCNI KOMBINOVANA
ELEKTRICKA | BRUSKA NA DREVO
BRUSKA

VYROBA DYH
DYHY = Slabé vrstvy dieva, vyrobené z kmene stromu loupanim, krajenim, vzacné i fezanim:
VYROBA DYH VYROBA DYH VYROBA DYH
LOUPANIM KRAJENIM REZANIM
Hlavni pohyb otacivy Ctardl e
vykondva material a pohyb V}??oba ?krasnych - Ne%;trfs(l)jg;sf)b
pfimocary kona niz. Svrchnlgél ii?; bsozpakujm jeho? nevyhodou je a
AZ 95 %. ' 50% odpad ve formé pilin.




